SIZEY °% o tomemmessaorste.

Abstufung: 0.02 mm/0.001"

Code Reichweite Genauigkeit (10
1250-300 0-300mm/0-12" +0.04mm %i 9
1250-450 0-450mm/0-18" +0.05mm &
1250-600 0-600mm/0-24" +0.05mm ‘
1250-1000 0-1000mm/0-40" +0.07mm 5———

1-Basis 6-Lupe

2-Reilnadel 7-Feststellschraube

3-Klemme 8-Feineinstellungsrahmen

4-Nonius 9-Feststellmutter

5-Trager 10-Einstellmutter i
1T

1. Dieses Produkt dient zur Messung der Hohe und zum Anreif3en.

2. Reinigen Sie die Unterseite der Basis und den Anreil3er, bringen Sie den Anreif3er an und
setzen Sie die Hohenlehre auf eine Prifplatte.

3. Die Hohenmessvorrichtung sollte vor der Messung auf Null gestellt werden:

---Stellen Sie sicher, dass die Unterseite der Basis und die Prifplatte sauber sind und keine
Grate, Kratzer oder andere Beeintrachtigungen aufweisen.

---Senken Sie den ReilRnadel, bringen Sie die Messflache und die Unterseite der Basis auf
gleiches Niveau und Uberprifen Sie, ob der Messwert Null ist. Bei Abweichungen bewegen
Sie den Balken, um Null einzustellen.

---So stellen Sie Null ein:

Loésen Sie die Sicherungsmutter, drehen Sie die Einstellmutter und bewegen Sie den Balken
nach oben und unten, um die Nullposition so einzustellen, dass die Nullposition des Nonius
mit dem Balken tUbereinstimmt.

Ziehen Sie die Sicherungsmutter fest, um die Kalibrierung abzuschlief3en.

Copyright © INSIZE CO., LTD. alle Rechte vorbehalten

4 .Messung:

---Uberpriifen Sie, ob die Unterseite des Sockels und die Inspektionsplatte sauber sind
und keine Grate, Kratzer oder andere Beschadigungen aufweisen.

---Heben Sie beim Messen der Hohe die Messflache des Reibahle leicht Uiber die
gemessene Hohe des Werkstlicks an und bringen Sie dann mithilfe des Feineinstel-
lungsrahmens die Messflache des Reibahle in Kontakt mit der gemessenen Ober-
flache des Werkstiicks, um den Messwert zu erhalten. Achten Sie auf die Messkraft,
um Messfehler zu vermeiden.

---Verwenden Sie anstelle des Reiflnadels eine Messuhr (oder Prazisionsmessuhr),
um die Messgenauigkeit zu verbessern. Setzen Sie die Messuhr in die Halterung ein.
Bringen Sie zunachst die Messuhr in Kontakt mit der Priifplatte und stellen Sie Null
ein, lesen Sie den Messwert a1 vom Hohenmessgerat ab und bewegen Sie dann
den Balken, sodass der Kontaktpunkt mit der Oberseite des Werkstlicks in Kontakt
kommt, stellen Sie Null ein, lesen Sie den Messwert a2 ab, die Hohe des Werkstlicks
h =a2-a1.

---Der Reilnadel ist aus Hartmetall gefertigt und kann zum Anreien verwendet
werden. Verwenden Sie beim Anreien den Feineinstellungsrahmen, um die
erforderliche Grofie genau auf die Hohe der Anreillinie auszurichten, ziehen Sie
dann die Feststellschraube fest und reil’en Sie an. Beim Anreilen sollte die Basis
gut auf die Prifplatte passen und sich reibungslos bewegen lassen. Der Anpress-
druck zwischen dem Anreif3stift und der Oberflache des Werkstlicks sollte angemes-
sen sein, um sicherzustellen, dass die Anreillinie klar ist, aber keine tiefen Spuren
und Beschadigungen am Anreilstift hinterlasst.

5. Beim Ablesen steht das Auge senkrecht zur Skala, um Parallaxenfehler zu vermeiden. Der
Messwert ist die Summe aus Hauptskala und Nonius. Die Messergebnisse lauten wie folgt:

Anzeige am Messbalken: 10 mm
Anzeige an der Nonius-Skala: 0,20 mm

Anzeige: 10,20 mm
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6. Optionales Zubehor: Halterung fir Messuhr, zum Halten der Messuhr.

Anwendung auf 1250-300/450/600 anwenden auf 1250-1000
7151-1000 *
6293-6 ‘ =
‘ i Hol
F \ e
o “ ‘f]
- Y

So halten Sie die Messuhr:
---Der Abstand L zwischen Kontaktpunkt und Basis sollte innerhalb von 100 mm liegen (Abb. 1).

--- Bitte installieren Sie die Messuhr korrekt gemaf Abb. 2.

b

L<100mm‘ ‘ \/ x
Abb. 1 Abb. 2

7. Optionales Zubehdr: Klemme fiir Winkelmesser (Code 2372-CLAMP), zum Festklemmen von
Universalwinkelmessern.

8. Hinweis:
--- Wenn Sie das Messgerat bewegen, sollten Sie die Basis mit einer Hand und den Balken mit der

anderen Hand festhalten.
--- Reinigen Sie das Messgerat nach Gebrauch, legen Sie es zurlick in die Verpackung und

bewahren Sie es an einem trockenen Ort auf.
--- Das Messgerat ohne Verpackung darf weder horizontal gelagert noch an andere Gegenstande
gelehnt werden. Bewegen Sie den Balken nach Gebrauch in die unterste Position. Das

Messgerat sollte regelmaRig kalibriert werden.
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